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\WeASSIST

DESEA...

»

Entonces WeASSIST es la solucion perfecta para mantener
sus datos, procesos en maquinas y puestos de trabajo
comodamente a la vista - configurable individualmente,
facil de instalar.

..Q...Q..Q.Q.Q....




NO ES SU EMPRESA LA l'JNIC‘A QUE TIENE
PROBLEMAS EN PRODUCCION ...

¢QUIZA LE SUENAN LAS SIGUIENTES

SITUACIONES?

2 Dispone de puestos de
trabajo manuales y a menudo
tiene dificultades para
garantizar un suministro fluido
de material o para detectar
averias en una fase temprana.

» ¢Desea analizar varias cifras
clave de su producciony
obtener mejoras? Con el
andlisis OEE, por ejemplo,
obtendrd informacion valiosa
sobre el rendimiento de sus
instalaciones de produccion.

2 Dispone de un parque de
maquinas heterogéneo y no
tiene una visidn completa de
los tiempos y condiciones de
funcionamiento.

2 Desea una solucién
eficaz para una mayor
transparencia en su
produccion que se adapte a
su infraestructura existente, y
no al reveés.

3 Quiere una solucién
orientada al futuro y
ampliable, sin tener que
realizar grandes inversiones.

WeASSIST:

de puestos de
trabajo manuales

a totalmente
&

automatizados

ya sed parque de
plantas uniforme
o heterogéneo

En ese caso, WeASSIST
es la solucion mas
sencilla y rentable para
monitorizar sus datos y
procesos en maquinas
y estaciones de trabajo:

disefable individualmente,
facil de configurar,
fadcilmente ampliable,
inmediatamente
implementable.

Retrofit:

las maquinas mas

antiguas también

pueden integrarse

sin problemas /AR
m

©
[

registro de datos y
estados individuales

hardware y
software de un
dnico proveedor

instalacién rapida
y sencilla con
Plug & Play

\WeASSIST




SQUE ES WeASSIST?
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Columnas de senalizacion

incl. Transceiver

REEQUIPAMIENTO:

-

MUY FACIL DE REEQUIPAR

» |ainterfaz comadn » basado en radio: » puede reequiparse » sin interferir con la

es la columna de esto elimina la necesi- y ampliarse gracias a infraestructura

sefalizacion dad de cableado su disennio modular informatica

BENEFICIOS

Gracias a la nube,
todos los datos estdan

ces, disponibles en
cualquier momento y
en cualquier Iugqrg;@
De los andlisis
pueden derivarse
Software

permanentemente
optimizaciones de los

procesos N
0ol

Se pueden disenar
individualmente
cuadros de mando,
imdagenes luminosas

y otras funciones Q

Total confianza para
su equipo de IT

Total transparencia
en la producciény la
logistica

Instalacién rapida
y sencilla con
Plug & Play




LOS MODULOS DE CONSTRUCCION
WeASSIST

WeASSISTHARDWARE

TRANSCEIVER (EMISOR)

» 1transceiver en cada mdaquina o puesto de trabajo
» Reequipable en las columnas de sefalizacion modulares WERMA
» Senales de 24 V como indicaciéon de estado
» Frecuencia ISM: 868 6 921 MHz
. ) » Alcance: hasta 300 m (campo libre)
» Funcion de repetidor (alcance hasta 900 m)
» Comunicacion via radio con el gateway

GATEWAY (RECEPTOR)

3 Recibe las senales de todos los transceptores
> Establece la conexidn con la nube Azure
2 Comunicacién via Ethernet con el software WeASSIST

WeASSIST

» Nube Azure de Microsoft
3 Solucién basada en web, sin necesidad
de instalacion local
3 Solucién de software como servicio (Saas)
- Suministro automdatico de actualizaciones
- Funcionamiento de la solucién por parte de
WERMA
3 Sin proyecto de software - Plug & Play

WeASSIST SOFTWARE

» Software basado en web - no necesita
instalacion

» Interfaz de usuario altamente personalizable

» Acceso a la solucion independientemente de
la ubicacion

» Accesible a través de cualquier dispositivo
movil (havegador de Internet)

2 Notificacion push activa en caso de
problemas, fallos, etc.

WeASSIST APP

3 APP disponible para los sistemas
operativos iOS y Android

2 Gama completa de funciones

» Total transparencia desde cualquier
lugar

2 Notificacion emergentes activa en
caso de problemas, averias, etc.
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WeASSIST

Sy

Starter
KIT

CONTIENE:

+ 1 Gateway

« 1 columna de senalizacion,
incl. transceiver y
AndonCONTROL para
pruebas manuales
1 elemento de conexion
para la integracion en
maagquinas

iEMPIECE
YA!

INFORMESE
AHORA

SUPPORT@WERMA.COM

PEDIR

DIRECTAMENTE it



https://www.werma.com/es/landing/weassist/scaling.php
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WeASSIST
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WeASSIST — PERFECTO PARA —
SU PRODUCCION Y LOGISTICA

transceivers in situ por radio y los envia all
software WeASSIST (Microsoft Azure Cloud)
a través de Ethernet.

Microsoft Azure VYN ASS?&T

Cloud
Software
Los transceiver y las botoneras Andon comunican
el estado de las m&quinas y los puestos de
trabajo directamente al software a través del

gateway. Los problemas se detectan de
inmediato y los andlisis permiten optimizar los
procesos de forma permanente: nunca fue tan 4 \, , T T ~
o - [
facil optimizar procesos. I [ I :
[ [
[ .
: ! . Internet via
Hardware | ! ' Ethernet
: I ) |
: | ' e Gateway /'
1 hmmd O \\\™, - - - - -
: Industrial
[

-;) Radio SSO via Azure
Active Directory

: Web APP

1

|
Columnas de sefializacion 24V signals |
WERMA y transceivers - - -
WeASSIST

Las senales de 24 V de las maquinas
o de los puestos de trabajo manuales
indican el estado en la columna de
sefnalizaciéon y transmiten este estado
al gateway por radio mediante el
transceiver integrado.

Lo que puede ver facilmente
con WeASSIST:

Software WeASSIST

» Cantidades

» Fallos/errores

3 Reposicion de material

» Tiempos de ciclo

» Adquisicidon de datos de maquinas

» Determinacion de cifras clave de
produccion (incl. OEE)

» etc.

El software basado en la nube muestra el estado de las maquinas y
estaciones de trabajo a través de cuadros de mando individuales,

facilmente seleccionables como plataforma sin codigo. Se puede acceder
a sus datos de produccion y andlisis a través de cualquier dispositivo
(basado en navegador o para dispositivos moviles a través de i0S y
Android app). Active Directory también permite que la autenticacion y
autorizacion centrales sigan en sus manos.

n
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OPTIMIZACION DE PROCESOS

MEDIANTE CUADROS DE MANDO

INDIVIDUALES

FLEXIBILIDAD

3 Basada en la web y en aplicaciones:
disponible y accesible en cualquier lugar

» Facil personalizacion

2 Creacidn de cuadros de mando individuales
con widgets

» Notificaciones emergentes

» Gestidn de usuarios

DOCUMENTACION Y ANALISIS

» |dentificar, analizar desperdicios y cuellos
de botella

3 Derivar potenciales y medidas de
optimizacion

» Andlisis de las horas de trabajo o modelos
de tiempo

VELOCIDAD

» |dentificacion directa de fallos y pérdidas

» Acortar los tiempos de reaccion

2> Reducir los tiempos de preparacion y los
tiempos de parada

» Solicitar ayuda o material radpidamente

TRANSPARENCIA

3 Cuadros de mando individuales con widgets
2 Toda la produccion de un vistazo

» Visualizaciones y andlisis de estado

» Estado del pedido y registro de cantidades

WeASSIST

EJEMPLO DE COSTES

'I MAQUINAS & ] &7
PUESTOS DE TRABAJO
CONTIENE: COSTES PUNTUALES:
Ix Gateway de 5.000 EUR
10x hardware integrado
3x Perfil del usuario COSTES MENSUALES:
de 150 EUR/mes

2 MAQUINAS & i
PUESTOS DE TRABAJO

CONTIENE: COSTES PUNTUALES:

Ix Gateway de 10.000 EUR

25x hardware integrado

5x Perfil del usuario COSTES MENSUALES:
de 200 EUR/mes

3 5 MAQUINAS & i
PUESTOS DE TRABAJO

CONTIENE: COSTES PUNTUALES:
Ix Gateway de 20.000 EUR

35x hardware integrado
10x Perfil del usuario COSTES MENSUALES:

de 750 EUR/mes

CALCULADORA
DE COSTES
ONLINE

Calcule ahora su ventaja de
costes con WeASSIST online:

CALCULAR Zép

iEMPIECE
YA!



https://www.werma.com/es/landing/weassist/calc_advantage.php

NUESTRAS REFERENCIAS

SOLUCIONES DE SISTEMA DE
WERMA UTILIZADAS CON EXITO:

EN MAS DE 4.000
CAMPOS DE
APLICACION

» Usuarios finales (que utilizan muchas méquinas diferentes
o puestos de trabajo manuales).

» Proveedores de la industria del automovil

» lineas de embalaje

> Centros logisticos

3 Empresas con produccion en cadena

» Metalurgia

> Moldeo por inyeccion

» [ngenieria mecdnica

ANALISIS DEESTADOS

El andlisis de las condiciones de la maquina ayuda

a aumentar la disponibilidad de la planta, reducir los
costes de mantenimiento y mejorar la productividad.
En el software WeASSIST, puede definir individualmente
las categorias que desea analizar (por ejemplo, estado,
productividad o material).Para analizar los estados, se
almacenan caracteristicas para cada categoria (en

el ejemplo de la categoria ,Estado”, las caracteristicas
,Listo para el funcionamiento” o LAveria®).

CAUSAS RAIZ DE INCIDENCIAS

El andlisis de las causas de las averias tiene
como objetivo minimizar los problemas
recurrentes en particular, mejorar la calidad

» Industria eléctrica

CON MAS DE
1.000 CLIENTES

ansgrone

del producto y reducir el tiempo de inactividad.

Defina las causas tipicas (por ejemplo, falta de
componentes, fallo de alimentacion o cambio
de herramienta) y guardelas de forma sencilla
para la siguiente incidencia. Utilizando diversos
informes, estos fallos se pueden enumerar, por
ejemplo, segun su duracion y frecuencia. Esto

SIEMENS SCHAEFFLER

TODO A LA VISTA.
TODO BAJO CONTROL.

EL GEMELO DIGITAL

Los transceivers WeASSIST captan sefiales de 24 V de

las columnas de senalizacion WERMA y las transmiten por
radio al gateway WeASSIST. El gateway WeASSIST recibe
por radio los estados de todos los transceivers WeASSIST
in situ (todas las méaquinas y estaciones de trabajo) y los
envia a la nube WeASSIST Azure. El software WeASSIST
basado en la nube muestra todos los estados de las
maquinas y las estaciones de trabajo a través de los
cuadros de mando individuales.

14

le permite identificar el mayor potencial de
optimizacion para su produccion.

DETERMINACION DE LA EFICACIA GLOBAL DE LOS EQUIPOS (OEE)

Con WeASSIST se puede determinar de forma fiable la eficacia global de los equipos (OEE).
Este ratio contribuye a reducir los tiempos de parada y, por tanto, a aumentar la productividad
y la rentabilidad de las plantas de produccion:

» Determinacion de la disponibilidad real de maquinas
e instalaciones en relacion con la disponibilidad
planificada/tiempo de ocupacion planificado.

2 Utilizacién de la funcidon de recuento del transceiver
WeASSIST para registrar el rendimiento de
produccion de las plantas de fabricacion y
compararlo con las especificaciones objetivo. Esto
puede hacerse en relacion con una orden de
produccion, una maquina o un grupo de maquinas.

2 Los indicadores de calidad pueden registrarse y
tenerse en cuenta mediante el recuento de piezas
buenas y malas

» Mediante el registro continuo de los indicadores de
disponibilidad, rendimiento y calidad, se puede
determinar la eficacia global de los equipos (OEE) y
desglosarla por maquinas individuales, lineas de
produccién o grupos de maquinas.
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SmartMONITOR es la alternativa de control inteligente inteligente para empresas
industriales que buscan una forma rdpida vy facil de recopilar datos confiables para
optimizar sus procesos de fabricacion. SmartMONITOR ofrece todos los datos
importantes para mdaquinas, sistemas y puestos de produccion manuales con sélo
tocar un botdn. A diferencia de los complejos y convencionales sistemas de control
inteligente. SmartMONITOR es una solucion readaptada simple e inaldmbrica para
senalizar y analizar toda su planta de produccién de un vistazo.

Daniel Kensy, Director de Ingenieria y Desarrollo




MONITOREO DE LA
PRODUCCION

» Transparencia en toda la planta de
produccion, aun si tiene varios edificios

e |dentifica la capacidad ociosa

* Reduce los tiempos de paradas

* Incrementa la productividad de la maquinaria

* Integra facilmente puestos de produccion
manuales

MONITOREO DE LA MAQUINARIA

* Reduccion de los tiempos de parada

* Incrementa la productividad

* Vision general de toda la planta de produccion

¢ Independiente del fabricante de la maquinaria y los sistemas

TODO BAJO CONTROL CON SmartMONITOR

Con dispositivos de senalizacion, el modulo de control o un mensaje a
su Smartphone usted puede acortar sus tiempos de respuesta y
optimizar sus procesos de fabricacién, con la garantia de que nunca se
perderd una situacion critica.

Todo queda documentado y los informes también le muestran cémo
mejorar constantemente sus procesos y productividad.




FLUJO DE TRABAJO

* Optimiza los procesos de flujo de material
* Reduce el tiempo de flujo

e Elimina desperdicio

* Incrementa productividad

* Reduce costos y tiempo de proceso

INICIANDO PROCESOS

* |niciar o parar mdaquinas
e Red l6gica de mdquinas
e Funcion de Monitor Principal







SmartMONITOR

Con SmartMONITOR le ayudamos a que los procesos sean mds rapidos,
ligeros y mds eficientes - con sélo pulsar un botén. La solucién sencilla
basada en la tecnologia inaldmbrica para la sefalizaciéon de toda su
drea de produccioén le asegura mayor crecimiento y que usted esté
siempre a la cabeza de sus competidores.




SOFTWARE
ESTACION DE CONTROL CENTRAL

* La estacion de control le ofrece una vision general de todas las
mdAaguinas, equipamientos y puestos de produccion

e Andlisis retrospectivo de los datos

* Optimizacién de procesos

* Reacciona rdpido a los cortes de produccion

e Crea informes

EL SISTEMA

El SmartMONITOR de WERMA consiste en un fransmisor inaldmibrico por torreta de
luces, un receptor inaldmbrico y el software. La robusta y probada red inalédmiori-
ca para el entorno de produccion, busca de forma inteligente la mejor conexion

y le asegura la forma mds simple de integracién a sus procesos de produccion.
El software incluido tiene ya infegradas herramientas de andlisis y creacion de
informes.

10



RECEPTOR

TRANSMISOR )
MONITOREO INALAMBRICA DE DATOS

* Puede ser integrado en la torre de sehalizacion como un elemento
adicional

e Monitoriza el estado y realiza el seguimiento de hasta 50 mdaquinas o
puestos de produccion

* Transfiere los datos de forma inaldmbrica al receptor

¢ |nicia procesos, conecta y desconecta mdaqguinas

RECOLECTOR SEGURO DE DATOS

* Recibe todos los datos enviados por los
fransmisores en la red de trabagjo

* Transfiere y graba la informacion en una base de datos

SQL de Microsoft

11
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INTUITIVO Y CLARO -
EL SOFTWARE WIN

El software suministrado con el sistema es f&cil de instalar y lleva al usuario por
una serie de pasos para establecer una red individual. Muestra el estado de los
senalizadores luminosos instalados en el sistema, permite al usuario analizar
tiempos de ejecucion, identificar causas de disfunciéon en operaciones y
ademds mejora la eficiencia.

MANTENGASE AL DIA CON LOS CAMBIOS
SERVICIO DE MENSAJERIA

Reaccione rdpido e independientemente de ddnde se encuentre. Si el estado de una
mdAguina o puesto de produccion cambia, se puede enviar un Email a la PC o Smartpho-
ne de la persona responsable. Puede seleccionar a quien y en qué intervalo de tiempo
del cambio de estado quiere que se envie el Email.

FACIL DE CREAR ,
FUNCIONES DE EXPORTACION E INFORMES

La sencilla funcion de crear informes en la Estacion de Control, médulos de
Productividad, Tiempos de Ejecucion y Trabajo ofrece la posibilidad de convertir
tfodos los datos ya existentes en informes individuales (en tablas y/o en graficos).
El informe puede ser entonces corregido, impreso y guardado en diferentes

formatos de datos (pdf, HTML, Excel, CSV, jpg). —



REACCIONE RAPIDO
ESTACION DE CONTROL

La estacion de control le muestra la condicion de operatividad de todas las
mdaguinas o puestos de produccion que estén monitoreados, de forma que
usted pueda ver rdpidamente si una mdquina estd funcionando en modo
erndéneo o con normalidad, o monitorear en que orden se estd trabajondo y el
estado de ese orden. Este modulo le ayuda a fomar acciones de forma répida
para reducir los tiempos de inactividad.

UPTIME / DOWNTIME
VISION TOTAL DE PRODUCTIVIDAD

Define los estados de actividad e inactividad de la mdquina. El Médulo de
Productividad le permite analizar la eficiencia real de una mdquina,
grupos de mdaquinas o la totalidad de la planta.

sostenibles en los procesos.

DOCUMENTAR PROBLEMAS
ANALISIS DE ERRORES

Identificar, comentar y analizar las condiciones de error. Antes de nada define
los motivos mds comunes para que ocurra un estado de falla, por ejemplo
escasez de material. Es posible analizar retrospectivamente la frecuencia y
duracién de las condiciones de fallo y asegurar que esta causa pueda ser

eliminada.

INCREMENTAR EFICIENCIA
MODULO DE PRODUCTIVIDAD

Utilizando el médulo de estados de productividad y no productividad

duccién en cualquier periodo de tiempo. Usted puede mirar por ejem-
plo, en el dltfimo dia de trabajo, o definir periodos de tiempo especificos
como patrones de cambio. Utilizando este mddulo es posible analizar
de forma retrospectiva los tiempos de inactividad, y condiciones de
fallas, y con ello ayudar a mejorar la eficiencia en el futuro.

usted puede comprobar la eficiencia de sus maquinas y puestos de pro-

OBTENGA TRANSPARENCIA )
MODULO DE TIEMPO DE EJECUCION

El mddulo de tiempo de Ejecucion le habilita para comprobar los periodos

erores que afecten el proceso de produccion. Esto le conduce a mejoras

de operatividad e inactividad de sus mdquinas o puestos de produccion. Esto
le permite comparar varias mdaguinas unas con ofras, para detectar y eliminar

13



EXPERIMENTE USTED
MISMO
SUS OPORTUNIDADES

Demostracion en vivo. Lean Factory.
Visitenos en los numerosos roadshows a
lo largo de Alemania.

Inscripciéon en: www.lean-factory.com

PARA CONOCER EN SU PROPIO
ENTORNO
TESTBOX*

SIMPLE Y CLARO
REFERENCIAS

Numerosos clientes ya confian en la tecnologia
WERMA -y logran que su produccion sea mads
segura, eficiente y mejor. Se pueden encontrar
referencias y aplicaciones de clientes en:
www.werma.com/smartmonitor

Pida nuestra caja de demostracion para que nos conozca -

sin ninguna obligacion:
smartmonitor@werma.com

*Simplemente devuelve la caja dentro de los 30 dias de plazo.
No podemos garantizar esta oferta en todas las regiones de venta.

14



HOTLINE:

SmartMONITOR

Telefono +49 7424 9557-153
Fax +49 7424 9557-44

smartmonitor@werma.com

WWW.WERMA.COM

15
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1. REDES INALAMBRICAS

MONITOREO DE ESTADO

Este mddulo monitoriza hasta ocho
estados y los fransmite al receptor.

MODULO DE CONTEO

estados diferentes y un contador de

tida al receptor.

Este modulo puede transmitir hasta 6

impulsos. Esta informacion es transmi-

CONTROL DE UNA COLUMNA

En combinacién con el software per-
mite este modulo el control remoto
de las columnas de senalizacion o
inicio de procesos (encender maqui-
nas, parar mdaquinas, etc.).

TRANSMISOR

WIN slave
N° de articulo 860 640 02

© ] WIN fransmitter
@ N° de articulo 860 640 05

D WIN slave performance
N° de articulo 860 640 12

"*\ WIN transmitter
A performance
N° de articulo 860 640 15

D WIN slave control
N de articulo 860 640 22

'*‘ WIN transmitter control
@ N de articulo 860 640 25

RECEPTOR

D WIN ethemet master
Ne de articulo 860 000 06

WIN ethemet receiver
N° de articulo 860 000 07

e

2. COLUMNA DE SENALIZACION

ELEMENTOS DE SENALIZACION (HASTA UN MAXIMO DE 4)

COLUMNA PRE-ENSAMBLADA

Elemento zumbador
N° de articulo 645 800 75

Sirena de 2 tonos
N° de articulo 645 870 75

Elemento de luz permanente rojo
N° de articulo 644 100 75

Elemento de luz permanente
verde
N° de articulo 644 200 75

Elemento de luz permanente
amarillo
N° de articulo 644 300 75

Elemento de luz permanente
blanco
N° de articulo 644 400 75

Elemento de luz permanente azul

Montaje en el suelo| | Montaje en tubo

N° de articulo 644 500 75

TwinLIGHT rojo
N° de articulo 647 110 75

TWIinLIGHT amarillo
N° de articulo 647 310 75

TWINLIGHT verde
N° de articulo 647 210 75

TwinLIGHT blanco
N° de articulo 647 430 75

TWInLIGHT azul
N° de articulo 647 510 75

Montaje en el suelo | | Montaje en tubo

| | Montaje mural

Elemento de
conexiéon CAGE CLAMP®
N° de articulo 640 800 00

Elemento de conexion
CAGE CLAMP® +

Base con tubo integrado
Ne de arficulo

640 810 00 + 975 840 10

Elemento de conexion
CAGE CLAMP® + dngulo
para fijacion base
(superficie)

N° de arficulo

640 800 00 + 960 000 02

Elemento de
luz permanente
N° de articulo
649 240 05

Elemento de
luz permanente
N° de articulo
649 240 02

Elemento de
luz permanente
N° de articulo

Elemento de
luz permanente
N° de arficulo

649 240 04 649 240 06

TWinLIGHT

N de articulo TWINLIGHT

649 000 01 N° de articulo
649 000 02
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WERMA -

ofrece NUevas
soluciones para
estfaciones de
fralbbajo logisticas

Los Inventores de la columna de senalizacion modular, hoy le

ofrecemos Sistemas Andon tanto dpticos como acusticos
para la Industria Logistica y la Industria en General.

No entiendo - nuestros Sistemas de luz Andon se
tfransforman en sistemas de peticion de accion
inteligentes que estdn conectados a una red inaldmbrica.
A diferencia de una luz andon simple y tradicional,
nuestro sistema inteligente inaldmbrico no sélo senaliza
las rupturas de produccion de forma visual, sino también
con documentos, y analiza el estado de los cambios con
precision. De esta forma AndonSPEED le habilita para
optimizar sus procesos logisticos.



ANAONSPEED.
Las ventajas

Con AndonSPEED usted puede ahorrar
fiempo de forma permanente,

Puede exponer puntos débiles, documentar los
tiempos no productivos con precision y de esta
manera tratar rdpidamente los problemas y reducir la
pérdida de tiempo en los puntos de produccion.




ANdonSPEED, simple,
claro, rapido vy efectivo.

Las mejores soluciones son las mds simples:
AndonSPEED |e indica visualmente dénde estd el problema.

AndonSPEED es fdcil de utilizar, facil de entender, muy fdcil de instalar y
se puede ampliar gracias a su diseno modular. Los cambios de estado
se transmiten de forma inalédmbrica desde la estacion de control central
y, si se precisa, pueden ser enviados desde un Email automatico al

equipo de actuacién adecuado. El paguete del sistema de extension
de "Monitor Principal" le da una visidon centralizada del estado de todos
los puntos de produccion.

Go for Speed!
Apueste por la velocidad

OINOINe e C\\
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Acelere a su Acelere su Acelere sus
eqguipo logistica Orocesos
Una senalizacion efectiva Rdpida resolucion de pro- Informes y andlisis inteligentes
facilita que el equipo blemas que permite mds que facilitan que las mejoras
se ocupe de los problemas produccion por hora. sean implementadas.

rdpidamente.



l 1. PRODUCTO ANDON
|

’ Montaje en el suelo

Montaje en riel o en pared ‘

AndonCONTROL

incl. fuente de alimentacion
N° de articulo 860 640 07

Andon SmarBOX
incl. fuente de alimentacion
N° de articulo 860 000 09

2. RED DE RADIO

| si | | NO |
I
2' ] Q WIN slave WIN transmitter
g § Ne de articulo 860 640 02 N de articulo 860 640 05
&
I
o
[¢]
E Q WIN ethernet master WIN ethemnet receiver
%) N° de articulo 860 000 06 N° de articulo 860 000 07
&
| 3. COLUMNA DE SENALIZACION |
I
’ ELEMENTOS DE SENALIZACION (HASTA UN MAXIMO DE 4)‘ ’ COLUMNA PRE-ENSAMBLADA ‘
I I
Elernento zumbbador Elemento de Uz [Montaije en el suelo|| Montaje en tubo |
N° de articulo 645 800 75 permanente azul I I
) N° de articulo 644 500 75 Elemento
Flemeno
e articulo TWINLIGHT rojo de luz pemanente
Elemento de luz Ne de articulo 647 110 75 permanente N de arficulo
permanente rojo N° de articulo 649 240 05
N° de articulo 644 100 75 TWinL/GHT amarillo 649 240 02
Elemento de Iuz N° de articulo 647 310 75
permanente verde
N° de articulo 644 200 75 TWInLIGHT verde
o .
Hlemento de luz N° de arficulo 647 210 75 Zlgrlnemo
permanente amarillo ) uz
N° de arficulo 644 300 75 TWInLIGHT blanco pemanente Elernenio
omeno do 1o N° de articulo 647 430 75 N° de articulo 22#20 -
649 240 04 ,
RE 66 arieuio 644 400 75 TWinlIGH biau N° de arficuio
Ne de articulo 647 510 75 649 240 06
I I I )
Montaje en el suelo] [ Montaje en tubo ] [ Montaje mural WInLIGHT
[ [ [ N° de arficulo
649 000 01
TWInLIGHT
Ne de arficulo
649 000 02
Elemento de Elemento de Elemento de
conexion conexion + Base conexion+Angulo
N° de arficulo con tubo infegrado | | para montaje mural
640 800 00 N° de articulo N° de arficulo
640 810 00 + 640 800 00 +
975 840 10 960 000 02




Convénzase
usted mismao!

Incluye todo lo necesario para un
puesto de tfrabajo, incl. version
completa del software para un
puesto de control.

Todo lo demds lo puedes encontrar
en: www.werma.com/andonspeed

Pruebe AndonSPEED en su propio
ambiente*,

* Facil devolucion de la caja en
un plazo de 30 dias. Esta oferta
no estd disponible en todas las

regiones de venta.

GHweERrRMA

WERMA SIGNALTECHNIK GMBH + CO. KG

D-78604 Rietheim-Weilheim
Fon +49 74 24 95 57-0
Fax +49 74 24 95 57-44

www.werma.com/andonspeed

info@werma.com

01/21 - 540.000.030 - ES




Acelere su logistical

Optimice los procesos con AnNdonSPEED

1 Nofificacion de disrupcion
Los paquetes pueden bloguear las lineas de
transporte. Los fallos técnicos cuestan tiempo.

produccion es rdpidamente senalizado y la
asistencia avisada.

Con

2 Rapida reposicion
La falta de material de embalaje causa retrasos
permite a un miembro del equipo

avisar para su rapida reposicion.

un problema en la linea de

| | i

5

L

3 Arficulos incorrectos

Articulos incorrectos o que falten en el
drea de envio pueden causar retrasos.

permite al encargado del
equipo notificar ese problema sin
abandonar su lugar de trabajo.

/ Todo de un
vistazo

Puede que no todos los
puestos de tfrabajo estén
visibles al mismo ftiempo.

o un
usted
tiene una vision completa

6 Optimizar la capacidad

Una distribucién irregular del trabajo puede conducir a
diferencias de capacidad (mayor / menor) de utilizacion.

permite a los miembros del equipo de forma
rapida y eficaz notificar (avisar, sefalar) las diferencia de
capacidad (mayor / menor).

N

de todas las estaciones

de frabajo en cualquier
momento, lo que le permite
reaccionar rdpidamente.

5

Tenga una vision clara de
conjunto de la operacion

Las operaciones complejas dificultan tener una
vision de conjunto de los puestos de produccion.

Con

completa del puesto de produccién a simple vista.

tiene una vision de conjunto

4 Notificar un problema

Min,

> UDDDD Q

=

8 Aprende de los errores

Los errores son, con frecuencia, otro articulo de una
lista. EI andlisis de las condiciones del error es a menudo
imposible.

recoge y almacena todos los datos del
proceso y puede confeccionar informes individuales
habilitando que las condiciones que conducen a error
sean analizadas y optimizadas.

@ Mejorar los procesos

Normalmente hay muy pocos datos
disponibles en los puestos de produccion.

provee de unos datos precisos,
tfransparentes e imparciales que le facilitan
reducir el fiempo no productivo y optimizar
los procesos.

10 Capacidad
ddrsena de carga

A menudo es dificil ver ddrsena de
carga y ver cudles estdn ocupados
y cudles no.

tecnico
Problemas técnicos inesperados pueden
conducir a retrasos e incertidumbre.

le da fransparencia en tiempo
real del estado del puesto de produccién.

le mostrard qué
ddrsena de carga estd libre y
disponible para su uso.




